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'4-,_: ESTADO DE SANTA CATARINA
73 IFSIMAE - SERV. INTERM. AGUA E ESGOTO DE

CNPJ:  B82.782.079/0001-14 Telefone: (49) 3555-1107

Enderego: Rua Domingos Omizollo, 447 - Bairro S&o Luiz Nimero Processo:  178/2022
CEP: 89665-000 - Capinzal

Pregéo presencial
13/2022

Data do Processo: 30/06/2022

OBJETO DO PROCESSO

AQUISIC/"\O”DE MATERIAIS HIDRAULICOS (TUBOS E CONEXOES) EM FERRO FUNDIDO E GALVANIZADO
PARA REPOSICAO DO ESTOQUE DO ALMOXARIFADO.

ATA DE REUNIAO DE JULGAMENTO DE PROPOSTAS N° 14/2022

Reuniram-se no dia 04/08/2022, as 10:30 os membros da Comissdo de Licitacdo, designada pela(o)
Portaria/Decreto N2 68/2021, para julgamento das propostas de preco das proponentes habilitadas para
fornecimento e/ou execucgao dos itens descritos no Processo Licitatério N© 178/2022 na modalidade de
Pregdo presencial. Inicialmente procedeu-se a leitura do teor das propostas para estudo e analise de preco

e outros fatores previstos no edital. Logo apds julgadas as propostas, a comissido emitiu o parecer
discriminando o(s) vencedor(es), conforme segue abaixo:

PARECER DA COMISSAOQ

Apoés a analise e julgamento da proposta vencedora, e considerando que: 1) A proposta atende as exigéncias previstas
no Edital; 2) A empresa vencedora encontra-se devidamente habilitada quanto & documentacéo exigida; 3) Nao houve
manifestacéo expressa de intengdo de interpor recurso, esta comissdo decide por manter o resultado conforme declarado
pelo pregoeiro e constante na Ata de Realizagdo da Licitagdo. Diante disso e considerando o parecer da comissdo
designada pela Portaria n® 68/2021, definimos o resultado da presente licitagdo conforme segue:

Participante: ANGOLINI & ANGOLINI LTDA

ltem Especificacao Qtd. Unidade Marca Valor Unitario Valor Total

1 Arruela de borracha ABF PN 10 DN 250mm  (Cddigo 30,000 UN JCM 13,0000 390,00
SIMAE *803)

2 Arruela de borracha ABF PN 10 DN 300mm  (Cddigo 30,000 UN JCM 18,0000 540,00
SIMAE *897)

3 Arruela de borracha ABF PN 10 DN 50mm (Cédigo 150,000 UN JCM 4,6000 690,00
SIMAE *339)

4 Arruela de borracha ABF PN 10 DN 80mm (Cédigo 100,000 UN JCM 5,6000 560,00
SIMAE *900)

5 Curva 90 ferro fundido flangeada PN 10 DN 250mm ferro 4,000 UN  ANGOLINI 1.540,0000 6.160,00

fundido tipo ductil nodular, nodularizacdo da grafita
minima de 80% e/ou com pelo menos 95% da grafita no
formato esferoidal, dureza brinell ndo superior a 250hb
(admitindo-se, porém, uma dureza mais elevada na zona
afetada termicamente pelo processo de solda dos
flanges), fabricada por processo de moldagem e flanges
montados por dilatagao e posteriormente soldados, em
conformidade com a norma ABNT NBR 7675, pressdo de
servico minima admissivel 1MPa; extremidades com
flanges conforme norma PN 10 DN 250. Revestimento
interno e externo em pintura betuminosa aplicada por
aspersao, espessura média de 70 micrometros e nunca
inferior a 50 micrometros efou em pintura epdxi, aplicada
eletrostaticamente, espessura média de 150 micrometros
e nunca inferior a 100 micrometros. DN 250. Norma de
referéncia ABNT NBR 7675, (Cédigo SIMAE #*2020)

6 Curva 90 ferro fundido flangeada PN 10 DN 300mm ferro 2,000 UN  ANGOLINI 2.280,0000 4.560,00
fundido tipo ductil nodular, nodularizacdo da grafita
minima de 80% e/ou com pelo menos 95% da grafita no
formato esferoidal, dureza brinell ndo superior a 250hb
(admitindo-se, porém, uma dureza mais elevada na zona

afetada termicamente pelo processo de solda dos 1
flanges), fabricada por processo de moldagem e flanges [‘/ﬂvgﬂ
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montados por dilatacdo e posteriormente soldados, em
conformidade com a norma ABNT NBR 7675, pressao de
servico minima admissivel 1MPa; extremidades com
flanges conforme norma PN 10 DN 300. Revestimento
interno e externo em pintura betuminosa aplicada por
aspersao, espessura média de 70 micrometros e nunca
inferior a 50 micrometros e/ou em pintura epéxi, aplicada
eletrostaticamente, espessura média de 150 micrometros
e nunca inferior a 100 micrometros. DN 300. Norma de
referéncia ABNT NBR 7675. (Cédigo SIMAE *1422)

Flange avulso ferro fundido de 2" (Cédigo SIMAE *346)

Flange avulso ferro fundido PN 10 DN 300mm ferro
fundido tipo ductil nodular, nodularizacdo da grafita
minima de 80% e/ou com pelo menos 95% da grafita no
formato esferoidal, dureza brinell ndo superior a 230HB,
fabricada por processo de moldagem conforme ABNT
NBR 7675, pressdo de servico minima admissivel 1MPa;
furacdo conforme norma ABNT NBR 7675 PN 10.
Revestimento em pintura betuminosa aplicada por
aspersao, espessura média de 70 micrometros e nunca
inferior a 50 micrometros efou em pintura epéxi, aplicada
eletrostaticamente, espessura média de 150 micrometros
e nunca inferior a 100 micrometros. DN 300. Norma de
referéncia ABNT NBR 7675 PN 10. (Codigo SIMAE #2151)

Flange cego ferro fundido PN 10 DN 100mm ferro
fundido tipo ddctil nodular, nodularizacdo da grafita
minima de 80% e/ou com pelo menos 95% da grafita no
formato esferoidal, dureza brinell ndo superior a 230HB,
fabricada por processo de moldagem conforme ABNT
NBR 7675, pressao de servico minima admissivel 1MPa;
furacao conforme norma ABNT NBR 7675 PN 10.
Revestimento em pintura betuminosa aplicada por
aspersao, espessura média de 70 micrometros e nunca
inferior a 50 micrometros efou em pintura epéxi, aplicada
eletrostaticamente, espessura média de 150 micrometros
e nunca inferior a 100 micrometros. DN 100. Norma de
referéncia ABNT NBR 7675 PN 10. (Cédigo SIMAE #1427)

Jungao 45 ferro fundido flanges PN 10 DN 250mm ferro
fundido tipo ductil nodular, nodularizacdo da grafita
minima de 80% e/ou com pelo menos 95% da grafita no
formato esferoidal, dureza brinell ndo superior a 230HB
(admitindo-se, porém, uma dureza mais elevada na zona
afetada termicamente pelo processo de solda dos
flanges), fabricada por processo de moldagem, flanges
montados por dilatacdo e posteriormente soldados, em
conformidade com a norma ABNT NBR 7675, pressio de
servico minima admissivel 1MPa; extremidades com
flanges PN 10 DN 250. Revestimento interno e externo
em pintura betuminosa aplicada por asperséo, espessura
média de 70 micrometros e nunca inferior a 50
micrometros e/ou em pintura epdxi, aplicada
eletrostaticamente, espessura média de 150 micrometros
e nunca inferior a 100 micrometros. DN 250. Norma de
referéncia ABNT NBR 7675. (Cédigo SIMAE *1432)

Junta de desmontagem travada axialmente DN 250mm
corpo, pistdao e contraflange confeccionado em ferro
fundido dtctil nodular, nodularizacdo da grafita minima
de 80% e/ou com pelo menos 95% da grafita no formato
esferoidal, dureza brinell nao superior a
230HB(admitindo-se, porém, uma dureza mais elevada
na zona afetada termicamente pelo processo de solda
dos flanges), fabricada por processo de moldagem com
flanges montados por dilatacdo e posteriormente
soldados, em conformidade com a norma ABNT NBR
7675, pressao de servico minima admissivel 1MPa:
pintura de fundo com primer epéxi de alta espessura, bi-
componente, sem pigmentos anticorrosivos téxicos.
Acabamento fosco, azul, espessura minima de pelicula
seca de 150 micra. Anel de vedacdo confeccionado em
borracha sintética (buna-n). Parafusos e porcas
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confeccionados em aco sae 1020 galvanizados
eletroliticamente. Extremidades flangeadas gabarito de
furacdo de acordo com a norma NBR 7675 (ISO 2531) PN
10/PN 16. (Cédigo SIMAE *2016)

Junta de desmontagem travada axialmente DN 300mm
corpo, pistao e contraflange confeccionado em ferro
fundido ddctil nodular, nodularizacido da grafita minima
de 80% e/ou com pelo menos 95% da grafita no formato
esferoidal, dureza brinell ndo superior a
230HB(admitindo-se, porém, uma dureza mais elevada
na zona afetada termicamente pelo processo de solda
dos flanges), fabricada por processo de moldagem com
flanges montados por dilatacdo e posteriormente
soldados, em conformidade com a norma ABNT NBR
7675, pressao de servico minima admissivel 1MPa:
pintura de fundo com primer epdxi de alta espessura, bi-
componente, sem pigmentos anticorrosivos téxicos.
Acabamento fosco, azul, espessura minima de pelicula
seca de 150 micra. Anel de vedacido confeccionado em
borracha sintética (buna-n). Parafusos e porcas
confeccionados em ago sae 1020 galvanizados
eletroliticamente. Extremidades flangeadas gabarito de
furacdo de acordo com a norma NBR 7675 (ISO 2531) PN
10/PN 16. (Codigo SIMAE *776)

Junta de desmontagem travada axialmente DN 80mm
corpo, pistao e contraflange confeccionado em ferro
fundido ductil nodular, nodularizacdo da grafita minima
de 80% e/ou com pelo menos 95% da grafita no formato
esferoidal, dureza brinell nao superior a
230HB(admitindo-se, porém, uma dureza mais elevada
na zona afetada termicamente pelo processo de solda
dos flanges), fabricada por processo de moldagem com
flanges montados por dilatacdo e posteriormente
soldados, em conformidade com a norma ABNT NBR
7675, pressao de servico minima admissivel 1MPa;
pintura de fundo com primer epdxi de alta espessura, bi-
componente, sem pigmentos anticorrosivos tdéxicos.
Acabamento fosco, azul, espessura minima de pelicula
seca de 150 micra. Anel de vedacdo confeccionado em
borracha sintética (buna-n). Parafusos e porcas
confeccionados em ago sae 1020 galvanizados
eletroliticamente. Extremidades flangeadas gabarito de
furacao de acordo com a norma NBR 7675 (ISO 2531) PN
10/PN 16. (Coédigo SIMAE *1636)

Registro de gaveta ferro fundido c/cabecote e flange PN
10 DN 100 com cunha revestida de borracha, padrdo
construtivo conforme norma NBR 14968:2003. Composto
de cunha macica em ferro fundido ductil - NBR 6916 cl
42012 revestida integralmente com elastbmero EPDM.
Vedacao elastdbmero-metal no final do fechamento. Corpo
e tampa confeccionados em ferro fundido ductil - NBR
6916 cl 42012, classe de pressdo 1,6 MPa. Revestimento
interno e externo em epoxi aplicado eletrostaticamente
com espessura minima 250 micrometros, cor azul,
comprovadamente compativel com o uso em &gua
potavel. Passagem plena, sem obstrucées pela cunha
nem apresentando cavidades de encunhamento. Junta
corpo chapéu em borracha EPDM. Haste de manobra
inteirica (feita em peca Unica), tipo ndo ascendente
confeccionada em aco inox ABNT 420. Porca de manobra
independente da cunha, removivel, confeccionada em
latdo. vedacao da haste com anéis toroidais (o rings).
Sistema de contra-vedagao confeccionado de forma que
permita a troca dos elementos de vedacéo da haste, com
a rede em carga. O acionamento feito por cabecote e
extremidades com flanges, gabarito de furacdo de acordo
com a norma NBR 7675 PN 10 ou PN 16, face a face
corpo curto, de acordo com a norma ISO 5752 série 14,
(Cédigo SIMAE *#1596)

Registro de gaveta ferro fundido c/cabecote e flange PN
10 DN 50 com cunha revestida de borracha, padréo
construtivo conforme norma NBR 14968:2003. Composto
de cunha macica em ferro fundido dictil - NBR 6916 cl
42012 revestida integralmente com elastdmero EPDM.
Vedacao elastdmero-metal no final do fechamento. Corpo
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e tampa confeccionados em ferro fundido ductil - NBR
6916 cl 42012, classe de pressao 1,6 MPa. Revestimento
interno e externo em epéxi aplicado eletrostaticamente
com espessura minima 250 micrometros, cor azul,
comprovadamente compativel com o uso em agua
potavel. Passagem plena, sem obstrucées pela cunha
nem apresentando cavidades de encunhamento. Junta
corpo chapéu em borracha EPDM. Haste de manobra
inteirica (feita em peca Unica), tipo ndo ascendente
confeccionada em ago inox ABNT 420. Porca de manobra
independente da cunha, removivel, confeccionada em
latdo. vedacdo da haste com anéis toroidais (o7rings).
Sistema de contra-vedacao confeccionado de forma que
permita a troca dos elementos de vedac&o da haste, com
a rede em carga. O acionamento feito por cabecote e
extremidades com flanges, gabarito de furac&o de acordo
com a norma NBR 7675 PN 10 ou PN 16, face a face
corpo curto, de acordo com a norma ISO 5752 série 14,
(Codigo SIMAE *1597)

Registro de gaveta ferro fundido c/volante e flange PN 10
DN 300 com cunha revestida de borracha, padrao
construtivo conforme norma NBR 14968:2003. Composto
de cunha macica em ferro fundido ductil - NBR 6916 cl
42012 revestida integralmente com elastémero EPDM.
Vedacao elastdomero-metal no final do fechamento. Corpo
e tampa confeccionados em ferro fundido dctil - NBR
6916 cl 42012, classe de pressao 1,6 MPa. Revestimento
interno e externo em epdxi aplicado eletrostaticamente
com espessura minima 250 micrometros, cor azul,
comprovadamente compativel com o uso em 4&gua
potavel. Passagem plena, sem obstrucdes pela cunha
nem apresentando cavidades de encunhamento. Junta
corpo chapéu em borracha EPDM. Haste de manobra
inteirica (feita em pecga Unica), tipo ndo ascendente
confeccionada em aco inox ABNT 420. Porca de manobra
independente da cunha, removivel, confeccionada em
latdao. vedacdo da haste com anéis toroidais (0rings).
Sistema de contra-vedacdo confeccionado de forma que
permita a troca dos elementos de vedacéo da haste, com
a rede em carga. O acionamento feito por volante e
extremidades com flanges, gabarito de furacdo de acordo
com a norma NBR 7675 PN 10 ou PN 16, face a face
corpo curto, de acordo com a norma I1SO 5752 série 14,
(Cédigo SIMAE *2032)

Registro de gaveta ferro fundido c/volante e flange PN 10
DN 50 com cunha revestida de borracha, padrao
construtivo conforme norma NBR 14968:2003. Composto
de cunha macica em ferro fundido ductil - NBR 6916 cl
42012 revestida integralmente com elastdmero EPDM.
Vedacéo elastdbmero-metal no final do fechamento. Corpo
e tampa confeccionados em ferro fundido ductil - NBR
6916 cl 42012, classe de pressao 1,6 MPa. Revestimento
interno e externo em epéxi aplicado eletrostaticamente
com espessura minima 250 micrometros, cor azul,
comprovadamente compativel com o uso em &gua
potavel. Passagem plena, sem obstrucdes pela cunha
nem apresentando cavidades de encunhamento. junta
corpo chapéu em borracha EPDM. Haste de manobra
inteirica (feita em peca Unica), tipo ndo ascendente
confeccionada em aco inox ABNT 420. Porca de manobra
independente da cunha, removivel, confeccionada em
latdo. vedacdo da haste com anéis toroidais (o 'rings).
Sistema de contra-vedacao confeccionado de forma que
permita a troca dos elementos de vedacao da haste, com
a rede em carga. O acionamento feito por volante e
extremidades com flanges, gabarito de furacao de acordo
com a norma NBR 7675 PN 10 ou PN 16, face a face
corpo curto, de acordo com a norma I1SO 5752 série 14,
(Codigo SIMAE *1692)

Registro de gaveta ferro fundido DE 110 PN 10 para PVC
com bolsas para tubos PVC/PBA de 110 com cunha
revestida de borracha, padrdo construtivo conforme
norma NBR 14968:2003. Composto de cunha macica em
ferro fundido ddctil - NBR 6916 cl 42012 revestida
integralmente com elastémero EPDM. Vedacdo
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elastémero-metal no final do fechamento. Corpo e tampa
confeccionados em ferro fundido dactil - NBR 6916 cl
42012, classe de pressdo 1,6 MPa. Revestimento interno
e externo em epdxi pd depositado eletrostaticamente
com espessura minima 250 micra, padrao de cor azul ral
5005, comprovadamente compativel com o uso em agua
potavel. Passagem plena, sem obstrucées pela cunha
nem apresentando cavidades de encunhamento. Junta
corpo chapéu confeccionada em EPDM. Haste de
manobra inteirica ndo ascendente confeccionada em aco
inox ABNT 420, sem rebaixos para alojamento de anéis
de vedacdo. Porca de manobra independente da cunha,
removivel, confeccionada em latdo. Sistema de contra-
vedacao confeccionado de forma que permita a troca dos
elementos de vedacéo da haste, com a rede em carga. O
acionamento pode ser feito por cabecote. Extremidades
com bolsas para tubos de PVC/PBA conforme a norma
NBR 5647 DE 110mm (Cddigo SIMAE *1437)

Te ferro fundido com flanges PN 10 DN 300mm ferro
fundido tipo ductil nodular, NBR 6916 cl 42012,
nodularizacao da grafita minima de 80% e/ou com pelo
menos 95% da grafita no formato esferoidal, dureza
brinell ndo superior a 230HB (admitindo-se, porém, uma
dureza mais elevada na zona afetada termicamente pelo
processo de solda dos flanges), fabricada por processo de
moldagem e flanges montados por dilatacdo e
posteriormente soldados, em conformidade com a norma
ABNT NBR 7675, pressdo de servico minima admissivel
1MPa; extremidades com flanges furacdo PN 10 DN 300.
Revestimento interno e externo em pintura betuminosa
aplicada por aspersdo, espessura média de 70
micrometros e nunca inferior a 50 micrometros e/ou em
pintura epdxi, aplicada eletrostaticamente, espessura
média de 150 micrometros e nunca inferior a 100
micrometros. Norma de referéncia ABNT NBR 7675.
(Codigo SIMAE *2014)

Parafuso sextavado BSP galvanizado rosca total 5/8" x 1.000,0

3.1/2", com 1 porca e 2 arruelas (Cddigo SIMAE *798)
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UN  ANGOLINI 3.650,0000 3.650,00
KIT D'FUSO 11,9000 11.900,00
Total do Participante: =~ 116.216,00

Total Geral: ~ 116.216,00

Nada mais havendo a tratar, foi encerrada a reunido de julgamento, da qual foi assinada a presente ata pela
Comissdo de Licitagao e pelos representantes das proponentes.

Capinzal, 04/08/2022

EDILSON DOS SANTOS VILARINO

PREGOEIRO

BRUNO VITOR ETGES

MEMBRO



